VN
W TESTSYSTEMS TS-PR-V7

Navod k montazi a pouziti TS-PR-V7

Vyrobek nazev: Pneumatické razitko
typ: TS-PR-V7
Vyrobce nazev: TestSystems s.r.o.

adresa: Husova 566, Rosice u Brna, 665 01

ICO/DIC: 25531255 / CZ25531255

e-mail: testsystems@testsystems.cz
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W TESTSYSTEMS TS-PR-V7

1. POPIS, POUZITI

2. SEZNAM NAHRADNICH DiLU

3. INSTALACE (MONTAZ) RAZITKA

4. DOPORUCENE SCHEMA ZAPOJENI - PNEUMATIKA
5. DOPLNENi INKOUSTU

6. VYMENA TISKOVEHO POLSTARKU

1. POPIS, POUZITI

TS-PR-V7 je pneumatické razitko uréené pro znaceni vyrobku rychleschnoucim, obtizné smazatelnym inkoustem

- potiskovany povrch libovolny (dle typu pouzitého inkoustu)

- maximalni velikost tisténého znaku 5 x 5mm (& 6,5mm)

- objem inkoustové nadrzky 1,8ml / zvétSené provedeni 2,8ml
- upevnéni 2 x M5

- rozméry: s27 x v32 x h138mm

- pracovni tlak 0,3 az 0,6MPa
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TS-PR-V7

2. SEZNAM NAHRADNICH DIiLU

Objednaci cislo dilu

Popis

inkoustova nadrz 1,8ml
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0L TS-PRV7-IN (standardni provedeni)
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06. SMC D-MIPL ?:;ﬁ?z\tlgnzr;mi?souéésti razitka)

07. SMC CDU6-25D pneumaticky pohon

08. SMC ARJ1020F-M5-04 tlakovy regulator

09. SMC AS1201F-M5-04 Skrtici ventil

testsystems@testsystems.cz

04. TS-PR-V7-TP-Z

03. TS-PR-V7-IN-Z

05. TS-PR-V7-TS

06. SMC D-M9PL

07. SMC CDU6-25D

02. TS-PR-V7-TP

01. TS-PR-V7-IN
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3. INSTALACE RAZITKA

Razitko se upevnuje dvéma Srouby M5. Tyto Srouby po zaSroubovani nesmi presahovat skrz upinaci dil do
pracovniho prostoru razitka. Pracovni poloha (uhel) je libovolna (optimalni poloha je horizontalni).
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4. DOPORUCENE SCHEMA ZAPOJENI - PNEUMATIKA

- Skrtici ventil AS120F-M5-04 slouzi k nastaveni rychlosti vysouvani tiskové hlavy

- tlakovy regulator ARJ120F-M5-04 slouzi k nastaveni sily tisku tiskové hlavy

08. tlakovy regulator ARJ1020F-M5-04
/ 09. Skrtici ventil AS1201F-M5-04

LJE Ii! ‘

5. DOPLNENI INKOUSTU

Po demontazi krytu inkoustové nadrze, se doplni inkoust nékolika kapkami na tiskovou podusku

kryt nadrze

tiskova poduska

Upozornéni:

Pokud nadrzka obsahuje inkoust, musi byt tiskarna pfipojena k tlakovému vzduchu - poloha uzavieno. Pokud neni
pritomen tlakovy vzduch, je nutné vyjmout tiskovou nadrzku (dle obr. a, b, c) a vzduchotésné prelepit tiskovy otvor vhodnou
paskou.
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6. VYMENA TISKOVE PODUSKY

Po odsunuti ramene s tiskovou hlavou napf. kolikem, Sroubovakem apod. do priméru 3mm (obr. b) je mozné ruéné
vyjmout tiskovou nadrzku.

Po demontazi krytu nadrzky je mozné tiskovou podusku vyjmout / vyménit.

(obr. a)

(obr. b)

(obr. c¢)
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